Ensenyaments Esportius
UMMA Arquitectura i Gestié SCP

B MATERIALS | COMPOSTOS
B4 ESTRUCTURES
B44 MATERIALS D'ACER PER A ESTRUCTURES

B44Z PLANXES | PERFILS D'ACER

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B4428026.
1.- DEFINICIO | CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Perfils d'acer per a usos estructurals, formats per peca simple o composta i tallats a mida o treballats a taller.

S'han considerat els tipus seguents:

- Perfils d'acer laminat en calent, de les séries IPN, IPE, HEA, HEB, HEM o UPN, d'acer S275JR, S275J0, S275J2, S355JR,
S355J0 o0 S355J2, segons UNE-EN 10025-2

- Perfils d'acer laminat en calent de les séries L, LD, T, rodo, quadrat, rectangular o planxa, d'acer S275JR, S275J0, S275J2,
S355JR, S355J0 o0 S355J2, segons UNE-EN 10025-2

- Perfils foradats d'acer laminat en calent de les séries rodd, quadrat o rectangular d'acer S275J0H o S355J2H, segons
UNE-EN 10210-1

- Perfils forad ats conformats en fred de les séries rodd, quadrat o rectangular d'acer S275J0H o S355J2H, segons UNE-EN
10219-1

- Perfils conformats en fred, de les séries L, LD, U, C, Z, o Omega, d'acer S235JRC, segons UNE-EN 10025-2

- Perfils d’acer laminat en calent, en planxa, d’acer amb resisténcia millorada a la corrosié atmosferica S355J0WP o
S355J2WP, segons PNE-EN 10025-5

S'han considerat els tipus d'uni6 seguents:

- Amb soldadura

- Amb cargols

S’han considerat els acabats de proteccié seglients (no aplicable als perfils d’acer amb resisténcia millorada a la corrosié
atmosférica):

- Una capa d'emprimacioé antioxidant

- Galvanitzat

CARACTERISTIQUES GENERALS:

No ha de tenir defectes interns o externs que perjudiquin la seva correcta utilitzacio.

PERFILS D’ACER LAMINAT EN CALENT:

El fabricant ha de garantir que la composicié quimica i les caracteristiques mecaniques i tecnologiques de I'acer utilitzat en la
fabricacié de perfils, seccions i planxes, compleix les determinacions de les normes de condicions técniques de
subministrament segients:

- Perfils d’acer laminat en calent: UNE-EN 10025-1 i UNE-EN 10025-2

- Perfils d’acer laminat en calent amb resisténcia millorada a la corrosié atmosférica: UNE-EN 10025-1 i PNE-EN 10025-5
Les dimensions i les tolerancies dimensionals i de forma han de ser les indicades a les segtients normes:

- Perfil IPN: UNE-EN 10024

- Perfil IPE, HEA, HEB i HEM: UNE-EN 10034

- Perfil UPN: UNE-EN 10279

- Perfil L i LD: UNE-EN 10056-1 i UNE-EN 10056-2

- Perfil T: UNE-EN 10055

- Rodé: UNE-EN 10060

- Quadrat: UNE-EN 10059

- Rectangular: UNE-EN 10058

- Planxa: EN 10029 o UNE-EN 10051

PERFILS FORADATS:

El fabricant ha de garantir que la composicié quimica i les caracteristiques mecaniques i tecnologiques de I'acer utilitzat en la
fabricacié de perfils compleix les determinacions de les normes de condicions té cniques de subministrament segiients:

- Perfils foradats d’acer laminat en calent: UNE-EN 10210-1

- Perfils foradats conformats en fred: UNE-EN 10219-1
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Les tolerancies dimensionals han de complir les especificacions de les seglients normes:

- Perfils foradats d’acer laminat en calent: UNE-EN 10210-2

- Perfils foradats conformats en fred: UNE-EN 10219-2

PERFILS CONFORMATS EN FRED:

El fabricant ha de garantir que la composicié quimica i les caracteristiques mecaniques i tecnologiques de I'acer utilitzat en la
fabricacié de perfils i seccions, compleix les determinacions de les normes de condicions técniques de subministrament del
producte de partida.

Les tolerancies dimensionals i de la seccid transversal han de complir les especificacions de la norma UNE-EN 10162.
PERFILS TREBALLATS A TALLER AMB SOLDADURA:

El material d’aportacié utilitzat ha de ser apropiat als materials a soldar i al procediment de soldadura.

Les caracteristiques mecaniques del material d’aportacié han de ser superiors a les del material base.

En acers de resisténcia millorada a la corrosié atmosferica, la resisténcia a la corrosio del material d’aportacié ha de ser
equivalent a la del material base.

Els procediments autoritzats per a realitzar unions soldades son:

- Metal-lic per arc amb eléctrode recobert (per arc manual)

- Per arc amb fil tubular, sense protecci6 gasosa

- Per arc submergit amb filffilferro

- Per arc submergit amb rodé/eléctrode nu

- Per arc amb gas inert

- Per arc amb gas actiu

- Per arc amb fil tubular, amb proteccié de gas actiu

- Per arc amb fil tubular, amb protecci6 de gas inert

- Per arc amb eléctrode de wolfram i gas inert

- Per arc d’esparrecs

Les soldadures s’ han de fer per soldadors certificats per un organisme acreditat i qualificats segons la UNE-EN 287-1.

Abans de comencar a soldar s’ha de verificar que les superficies i vores a soldar son adequades al procé s de soldadura i que
estan lliures de fissures.

Totes les superficies a soldar s’han de netejar de qualsevol material que pugui afectar negativament la qualitat de la soldadura
o perjudicar el procés de soldatge. S’han de mantenir seques i lliures de condensacions.

S’ha d’evitar la projeccio d’espurnes erratiques de I'arc. Si es produeix s’ha de sanejar la superficie d’acer.

S’ha d’evitar la projeccié de soldadura. Si es produeix s’ha d’eliminar.

Els components a soldar han d’estar correctament col-locats i fixos en la seva posicié mitjangant dispositius adequats o
soldadures de punteig, de manera que les unions a soldar siguin accessibles i visibles per al soldador. No s’han d’introduir
soldadures addicionals.

L’armat dels components estructurals s’ha de fer de manera que les dimensions finals estiguin dintre de les tolerancies
establertes.

Les soldadures provisionals s’han d’executar seguint les especificacions generals. S’han d’eliminar totes les soldadures de
punteig que no s’incorporin a les soldadures finals.

Quan el tipus de material de l'acer i/o la velocitat de refredament puguin produir un enduriment de la zona térmicament
afectada s’ha de considerar la utilitzacio del precalentament. Aquest s’ha d’ estendre 75 mm en cada component del metall
base.

No s’ha d’ accelerar el refredament de les soldadures amb mitjans artificials.

Els cordons de soldadura successius no han de produir osques.

Els defectes de soldadura no s’han de tapar amb soldadures posteriors. S’han d’eliminar de cada passada abans de fer la
seguent.

Després de fer un cordé de soldadura i abans de fer el segiient, cal netejar I'escoria per mitja d'una picola i d'un raspall.
L’execucié dels diferents tipus de soldadures s’ha de fer d’acord amb els requisits establerts a I'apartat 10.3.4 del DB-SE A per
a obres d’edificacio o d’acord amb I'article 640.5.2 del PG3 per a obres d’enginyeria civil.

S'ha de reduir al minim el nombre de soldadures a efectuar a I'obra.

Les operacions de tall s’han de fer amb serra, cisalla i oxitall automatic. S’admet I'oxitall manual Unicament quan el
procediment automatic no es pugui practicar.

S’accepten els talls fets amb oxitall si no presenten irregularitats significatives i si s’eliminin les restes d’escoria.

Es poden utilitzar procediments de conformat en calent o en fred sempre que les caracteristiques del material no queden per
sota dels valors especificats.

Per al conformat en calent s’han de seguir les recomanacions del productor siderurgic. El doblat o conformat no s’ha de fer
durant I'interval de calor blau (250°C a 380°C).

El conformat en fred s’ha de fer respectant les limitacions indicades en la norma del producte. No s’admeten les martellades.
Els angles entrants i entalles han de tenir un acabat arrodonit amb un radi minim de 5 mm.

Pagina: 2



Ensenyaments Esportius
UMMA Arquitectura i Gestié SCP

Tolerancies de fabricacio:

- En obres d’edificacié: Limits establerts a I'apartat 11.1 de DB-SE A

- En obres d’enginyeria civil: Limits establerts a I'article 640.12 del PG3

PERFILS TREBALLATS A TALLER AMB CARGOLS:

S'utilitzaran cargols normalitzats amb caracteristiques mecaniques d’acord amb la UNE-EN ISO 898-1.

Els cargols aixamfranats, cargols calibrats, perns articulats i els cargols hexagonals d’injeccié s’han d’utilitzar seguint les
instruccions del seu fabricant i han de complir els requisits addicionals que els siguin d’aplicacio.

La situacio dels cargols a la unié ha de ser tal que redueixi la possibilitat de corrosié i pandeig local de les xapes, i ha de
facilitar el muntatge i les inspeccions.

El diametre nominal minim dels cargols ha de ser de 12 mm.

La rosca pot estar inclosa en el pla de tall, excepte en el cas que els cargols s’utilitzin com a calibrats.

Després del collat I'espiga del cargol ha de sobresortir de la rosca de la femella. Entre la superficie de recolzament de la
femella i la part no roscada de I'espiga ha d’haver, com a minim:

- En cargols pretesats: 4 filets complerts més la sortida de la rosca

- En cargols sense pretesar: 1 filet complert més la sortida de la rosca

Les superficies dels caps de cargols i femelles han d'estar perfectament planes i netes.

En els cargols col-locats en posicié vertical, la femella ha d’estar situada per sota del cap del cargol.

En els forats rodons normals i amb cargols sense pretesar no és necessari utilitzar volanderes. Si s’utilitzen han d’anar sota el
cap dels cargols, han de ser aixamfranades i el xamfra ha d’ estar situat en direccio al cap del cargol.

En els cargols pretesats, les volanderes han de ser planes endurides i han d’anar col-locades de la forma seguent:

- Cargols 10.9: sota el cap del cargol i de la femella

- Cargols 8.8: sota de I'element que gira

Els forats per als cargols s’han de fer amb perforadora mecanica. S’admet un altre procediment sempre que proporcioni un
acabat equivalent.

Es permet I'execuci6 de forats amb punxonatge sempre que es compleixin els requisits establerts a I'apartat 10.2.3 del DB-SE
A en obres d’edificacio o els establerts a I'apartat 640.5.1.1 del PG3 en obres d’enginyeria civil.

Es recomanable que, sempre que sigui possible, es perforin d'un sol cop els forats que travessin dues o més peces.

Els forats allargats s’han de fer amb una operaci6 de punxonatge, o amb la perforacié o punxonatge de dos forats i posterior
oxitall.

Despré s de perforar les peces i abans d’unir-les s’han d’eliminar les rebaves.

Els cargols i les femelles no s’han de soldar.

S'han de col-locar el nombre suficient de cargols de muntatge per assegurar la immobilitat de les peces armades i el contacte
intim de les peces d'unié.

Les femelles s’ han de muntar de manera que la seva marca de designacio sigui visible després del muntatge.

En els cargols sense pretesar, cada conjunt de cargol, femella i volandera(es) s’ha de collar fins arribar al “collat a tocar”
sense sobretesar els cargols. En grups de cargols aquest procés s’ha de fer progressivament comencgant pels cargols situats
al centre. Si és necessari s’han de fer cicles addicionals de collat .

Abans de comeng ar el pretesat, els cargols pretesats d’'un grup s’han de collar d’'acord amb el que s’ha indicat per als cargols
sense pretesar. Per a que el pretesat sigui uniforme s’han de fer cicles addicionals de collat.

S’han de retirar els conjunts de cargol pretesat, femella i volandera(es) que després de collats fins al pretesat minim,
s’afluixin.

El collat dels cargols pretesats s’ha de fer seguint un dels procediments segients:

- Métode de control del parell torsor

- Métode del gir de femella

- Métode de l'indicador directe de tensio

Les operacions de tall s’han de fer amb serra, cisalla i oxitall automatic. S’admet I'oxitall manual Unicament quan el
procediment automatic no es pugui practicar.

S’accepten els talls fets amb oxitall si no presenten irregularitats significatives i si s’eliminin les restes d’escoria.

Es poden utilitzar procediments de conformat en calent o en fred sempre que les caracteristiques del material no queden per
sota dels valors especificats.

Per al conformat en calent s’han de seguir les recomanacions del productor siderurgic. El doblat o conformat no s’ha de fer
durant I'interval de calor blau (250°C a 380°C).

El conformat en fred s’ha de fer respectant les limitacions indicades en la norma del producte. No s’admeten les martellades.
Els angles entrants i entalles han de tenir un acabat arrodonit amb un radi minim de 5 mm.

Tolerancies de fabricacio:

- En obres d’edificacié: Limits establerts a I'apartat 11.1 de DB-SE A

- En obres d’enginyeria civil: Limits establerts als apartat 640.5 i 640.12 del PG3

PERFILS PROTEGITS AMB EMPRIMACIO ANTIOXIDANT:
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La capa d'emprimacio antioxidant ha de cobrir de manera uniforme totes les superficies de la peca.

No ha de tenir fissures, bosses ni altres desperfectes.

Abans d’ aplicar la capa d’emprimacio les superficies a pintar han d’estar preparades adequadament d’acord amb les normes
UNE-EN ISO 8504-1, UNE-EN ISO 8504-2 i UNE-EN ISO 8504-3.

Préviament al pintat s’ha de comprovar que les superficies compleixen els requisits donats pel fabricant per al producte a
aplicar.

La pintura d’ emprimacié s’ha d’utilitzar seguint les instruccions del seu fabricant. No s’utilitzara si ha superat el temps de vida
util o el temps d’enduriment després de I'obertura del recipient.

Si s’aplica mé s d’'una capa s’ha d'utilitzar per a cadascuna un color diferent.

Després de I’ aplicacio de la pintura les superficies s’han de protegir de 'acumulacié d’aigua durant un cert temps.

No s’han d’utilitzar materials de proteccié que perjudiquin la qualitat de la soldadura a menys de 150 mm de la zona a soldar.
Les soldadures i el metall base adjacent no s’han de pintar sense haver eliminat préviament I'escoria.

La zona sense revestir situada al voltant del perimetre de la uni6 amb cargols no s’ha de tractar fins que no s’hagi
inspeccionat la unid.

PERFILS GALVANITZATS:

El recobriment de zinc ha de ser homogeni i continu a tota la superficie.

No ha de tenir esquerdes, exfoliacions ni despreniments del recobriment.

L a galvanitzacio s’ha de fer d’acord amb les normes UNE-EN ISO 1460 o UNE-EN ISO 1461, segons correspongui.

S’han de segellar totes les soldadures abans de fer un decapat previ a la galvanitzacio.
Si el component prefabricat té espais tancats s’han de disposar forats de ventilacié o purga.

Abans de pintar-les, les superficies galvanitzades s’han de netejar i tractar amb pintura anticorrosiva amb diluent acid o amb
raig escombrador.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT | EMMAGATZEMATGE

Subministrament: de manera que no pateixin deformacions, ni esfor¢gos no previstos.

Emmagatzematge: Seguint les instruccions del fabricant. En llocs secs, sense contacte directe amb el terra i protegits de la
intempérie, de manera que no s'alterin les seves condicions.

No s’han d’ utilitzar si s’ha superat la vida Util en magatzem especificada pel fabricant.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

kg de pes necessari subministrat a I'obra, calculat segons les especificacions de la DT, d'acord amb els criteris seguents:
- El pes unitari per al seu calcul ha de ser el tedric

- Per a poder utilitzar un altre valor diferent del tedric, cal I'acceptacio expressa de la DF

Aquests criteris inclouen les pérdues de material corresponents a retalls.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

NORMATIVA GENERAL:

UNE-EN 10025-1:2006 Productos laminados en caliente de aceros para estructuras. Parte 1: Condiciones técnicas generales
de suministro.

UNE-EN 10025-2:2006 Productos laminados en caliente de aceros para estructuras. Parte 2: Condiciones técnicas de
suministro de los aceros estructurales no aleados.

UNE-EN 10210-1:1994 Perfiles huecos para construccion, acabados en caliente, de acero no aleado de grano fino. Parte I:
condiciones técnicas de suministro.

UNE-EN 10219-1:1998 Perfiles huecos para construccion conformados en frio de acero no aleado y de grano fino.Parte
1:Condiciones técnicas de suministro.

UNE-EN 10162:2005 Perfiles de acero conformados en frio. Condiciones técnicas de suministro. Tolerancias dimensionales y
de la seccion transversal.

OBRES D’EDIFICACIO:

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Cddigo Técnico de la Edificacion Parte 2. Documento
Bésico de Acero DB-SE-A

* UNE-ENV 1090-1:1997 Ejecucion de estructuras de acero. Parte 1: Reglas generales y reglas para edificacion.

OBRES D’ENGINYERIA CIVIL:

* Orden FOM/475/2002 de 13 de febrero, por la que se actualizan determinados articulos del Pliego de Prescripciones
Técnicas Generales para Obras de Carreteras y Puentes relativos a Hormigones y Acero.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO
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CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PERFILS D’ACER LAMINAT | PERFILS D’ACER
BUITS:
Cada producte ha d’anar marcat de forma clara i indeleble amb la segtient informacio:
- El tipus, la qualitat i, si és aplicable, la condicié de subministrament mitjangant la seva designacio6 abreujada
- Un numero que identifiqui la colada (aplicable unicament en el cas d’inspeccid per colades) i, si és aplicable, la mostra
- El nom del fabricant o la seva marca comercial
- La marca de I'organisme de control extern (quan sigui aplicable)
- Han de portar el marcat CE de conformitat amb el que disposen els Reials Decrets 1630/1992 de 29 de desembre i
1328/1995 de 28 de juliol
La marca ha d’estar situada en una posicid propera a un dels extrems de cada producte o en la seccié transversal de tall.
Quan els productes es subministren en paquets el marcatge s’ha de fer amb una etiqueta adherida al paquet o sobre el primer
producte del mateix.
PERFILS D’ACER LAMINAT EN CALENT:
El subministrador ha d’aportar la documentacié segtient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d’ avaluacié de
conformitat aplicable, d’acord amb el que disposa I'apartat 7.2.1 del CTE:
- Productes per a Us en estructures metal-liques o en estructures mixtes metall formigo:
- Sistema 2+: Declaracio de conformitat del fabricant i Certificacié de Control de la Produccié en Fabrica
El simbol normalitzat CE (d’acord amb la directiva 93/68/CEE) s'ha de col-locar sobre el producte acompanyat per:
- El numero d’identificacié de I'organisme de certificacié
- El nom o marca comercial i adrega declarada del fabricant
- Les dues ultimes xifres de I'any d’impressié del marcat
- El numero del certificat de conformitat CE o del certificat de produccio en fabrica (si és procedent)
- Referéncia a la norma EN 10025-1
- Descripcid del producte: nom genéric, material, dimensions i Us previst
- Informacid de les caracteristiques essencials indicades de la seguent forma:
- Designacié del producte d’acord amb la norma corresponent de tolerancies dimensionals, segons el capitol 2 de la norma
EN 10025-1
- Designacio del producte d’acord amb l'apartat 4.2 de les normes EN 10025-2 a EN 10025-6
CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PERFILS D’ACER CONFORMATS:
Han d’anar marcats individualment o sobre el paquet amb una marca clara i indeleble que contingui la segiient informacio:
- Dimensions del perfil o numero del planol de diseny
- Tipus i qualitat de I'acer
- Referéncia que indiqui que els perfils s’han fabricat i assajat segons UNE-EN 10162; si es requereix, el marcatge CE
- Nom o logotipus del fabricant
- Codi de produccio
- Identificacio del laboratori d’assaigs extern (quan sigui aplicable)
- Codi de barres, segons ENV 606, quan la informacié minima anterior es faciliti amb un text clar
CONDICIONS DE MARCATGE | CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PERFILS FORADATS:
Cada perfil ha d’anar marcat de forma clara i indeleble amb la segtient informacio:
- La designacio6 abreujada
- El nom o les sigles (marca de fabrica) del fabricant
- En el cas d’inspecci6 i assaigs especifics, un nimero d’identificacio, per exemple el niumero de comanda, que permeti
relacionar el producte o la unitat de subministrament i el document corresponent (U nicament aplicable als perfils foradats
conformats en fred)
Quan els productes es subministren en paquets el marcatge es pot fer amb una etiqueta adherida al paquet.
OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables son els segients:

- Inspeccié visual del material a la seva recepcio. Es controlaran les caracteristiques geometriques com a minim sobre un
10% de les peces rebudes. El subministrament del material es realitzara amb la inspeccié requerida (UNE-EN 10204).

- A efectes de control d’apilament, la unitat d’inspeccié ha de complir les segtients condicions:

- Correspondé ncia en el mateix tipus i grau d’acer
- Procedéncia de fabricant
- Pertany a la mateixa série en funcié del gruix maxim de la seccié:
- Série lleugera: e <=16 mm
- Série mitja: 16 mm <= e <= 40 mm
- Série pesada: e > 40 mm
- El control de recepcié de material verificara que les caracteri stiques dels materials sén coincidents amb I'establert en el

projecte i plec de condicions (CTE Parte 1. Art.7.2). Aquest control s’estableix en tres punts basics:
- Control de documentacid: documents d’origen (full de subministrament i etiquetat), certificat de garantia del fabricant
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(signat per persona fi sica) i els documents de conformitat o autoritzacions administratives exigides, inclos la documentacié
corresponent al marcatge CE quan sigui pertinent.

- Control mitjangant distintius de qualitat i avaluacions d’'idoneitat: distintius de qualitat que assegurin el compliment de les
caracteristiques técniques i les avaluacions técniques de idoneitat de compliment amb CTE.

- Control de recepcié mitjan¢ ant assaigs: En cas de que 'acer disposi de la Marca AENOR, o altre legalment reconeguda a
un pais de la UE, es podra prescindir dels assaigs de control de recepcié. La DF sol-licitara en aquest cas, els resultats dels
assaigs corresponents al subministra rebut, segons control de produccié establert en la marca de qualitat de producte.

- Les unitats d’inspeccié (UNE-EN 10025-2:2006, Punt 8.3), seran fraccions de cada grup afi, amb un pes maxim de:

- Perlot: 20 t
- Per colada: 40 t ( pes perfils < 100 kg/ml); 60 t ( pes perfils > 100 kg/ml); 80 t ( pes perfils > 200 t)
Per a cada lot , es realitzaran els seglients assaigs mecanics (UNE EN 10025-1, Apartat 10.2):
- Assaig de traccio d’ una proveta per la determinacié del limit elastic aparent superior, la resisténcia a traccié i I'allargament,
segons UNE-EN 10002-1
- Assaig de doblegament simple d’una proveta de planxa d’acer segons UNE-EN ISO 7438
- En perfils d’acer laminat, assaig de flexié per xoc (resiliéncia) de sis provetes de planxa d’acer segons UNE-EN 7475-1,
UNE-EN 7475-2. Els productes amb espessor nominal inferior a 6 mm, no requereixen assaigs de flexié per xoc ( UNE-EN
10025, Punt 7.3.2.1)
- En perfils d’acer buits, assaig d’aixafada (perfils buits rod ons) segons UNE-EN ISO 8492 (1 proveta)
Sempre que canvii la colada de procedéncia del material, es realitzara un assaig quimic (UNE EN 10025-1, Apartat 10.1)de la
composicié de I'acer, amb determinacio de:
Carboni: UNE 7014:1950, UNE 7331, UNE 7349
Fosfor: UNE 7029
Sofre: UNE 7019
Nitrogen: UNE 36317-1, UNE 36317-2
| en acer laminat, a més a més:
Silici: UNE 7028
Manganés: UNE 7027
En acer laminat, a criteri de la DF es realitzara a més, I'assaig de duresa Brinell (UNE-EN ISO 6506).
- En el cas de perfils galvanitzats, es comprovara la massa i gruix del recobriment (UNE-EN ISO 1461:1999, UNE-EN ISO
2178:1996 ) per métodes magnétics, sobre un 10 % de les peces rebudes.
OPERACIONS DE CONTROL EN UNIONS SOLDADES:

- Recepcio del certificat de qualitat de les caracteristiques dels eléctrodes.
- Abans de comengar I'obra, i sempre que es canvii el tipus de material d’aportacio :

- Preparacioé d’una proveta mecanitzada, soldades amb el material d’aportacioé previst, i assaig a traccié (UNE-EN ISO
15792-1:2009) Abans d’ aquest assaig, es realitzara una radiografia de la soldadura realitzada (UNE-EN 1435:1998), per tal
de constatar que el cordé esta totalment ple de material d’aportacié.

- Assaig de traccié del metall aportat(UNE-EN ISO 15792-1:2009) 1 provetes

- Assaig de resiliéncia del metall aportat (UNE-EN ISO 15792-1:2009) 1 provetes
- Les caracteristiques mecaniques del material d’aportacié han de ser superiors a les del material base.

- En acers de resistencia millorada a la corrosié atmosferica, la resistencia a la corrosié del material d’aportacié ha de ser
equivalent a la del material base.
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Les mostres pels assaigs quimics es prendran de la unitat d’inspeccié segons els criteris establerts a la norma UNE EN-ISO
14284:2008 (UNE EN 10025-1:2006)
- En perfils laminats i conformats | es mostres pels assaigs mecanics es prendran segons els criteris establerts en las UNE EN
10025-2 a UNE 10025-6. Les localitzacions de les mostres seguiran els criteris establerts en 'annex A de la UNE EN
10025-1:2004.
- Per la preparacid de les provetes s’ aplicaran els requisits establerts a la UNE EN ISO 377
- Per la preparacio de provetes per assaig de traccio s’aplicara la UNE EN 10002-1
- En perfils laminats, per la preparacié de provetes per assaig a flexio per xoc (resiliéncia) s’aplicara la UNE 10045-1. També
son d’aplicacio els seglents requeriments:

- Per espessors nominals >12 mm: mecanitzar provetes de 10x10 mm

- Per espessors nominals <= 12 mm: I'ample minim de la proveta sera de 5 mm
- Les mostres i provetes tenen que estar marcades de manera que es reconeguin els productes originals, aixi com la seva
localitzacio i orientacié del producte.
- Les mostres i els criteris de conformitat queden establerts a la norma UNE-EN 10219-1:2007 seguint els parametres de la
taula D.1
INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D’INCOMPLIMENT:
- No es podra acceptar perfils que no estiguin amb les garanties corresponents i no vagin marcats adequadament.
- Si els resultats de tots els assaigs de recepcio d’un lot acompleixen el prescrit, aquest és acceptable.
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- Si algun resultat no acompleix el prescrit, perd s’ha observat en el corresponent assaig alguna anomalia no imputable al
material (com defecte en la mecanitzacié de la proveta, irregular funcionament de la maquinaria d’assaig...) 'assaig es
considerara nul i caldra repetir-lo correctament amb una nova proveta.

- Si algun resultat no acompleix el prescrit havent-ho realitzat correct ament, es realitzaran 2 contrassaigs segons UNE-EN
10021:2008, sobre provetes preses de dues peces diferents del lot que s’estd assajant. Si ambdds resultats (dels
contrassaigs) compleixen el prescrit, la unitat d’'inspeccid sera acceptable, en cas contrari es rebutjara.

- Quan es sobrepassi alguna de les tolerancies especificades en algun control geomeé tric, es rebutjara la peca incorrecta. A
més a més, s’augmentara el control, en I'apartat incomplet, fins a un 20% d’unitats. Si encara es troben irregularitats, es faran
les oportunes correccions i/o rebuigs i es fara el control sobre el 100 % de les unitats amb les oportunes actuacions segons el
resultat.

INTERPRETACIO DE RESULTATS | ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN UNIONS SOLDADES:

- El material d’aportacié complira les condicions mecaniques indicades.
- En les provetes preparades amb soldadures, la linia de ruptura ha de quedar fora de la zona d’influencia de la soldadura.

BL MATERIALS PER A INSTAL-LACIONS DE TRANSPORT
BL3 ASCENSORS ELECTRICS SENSE CAMBRA DE MAQUINARIA | MATERIALS PER A PARADA

BL30- ASCENSOR ELECTRIC SENSE CAMBRA DE MAQUINARIA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BL30-2EN1.

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Ascensor electric sense cambra de maquinaria. En aquest plec de condicions teécniques es
consideren els seglients elements:

- cabina, portes de cabina i components de 1l'interior i1 exterior de la cabina

- contrapesos i masses d'equilibrat

- grup tractor

- amortidors de fossat

- dispositius de seguretat de final de recorregut

- limitador de velocitat i paracaigudes

- quadre d'alimentacidé eléctrica i proteccions

- quadre electric de maniobra

- part proporcional de components unitaris de la instal -lacié

S'han contemplat els segiients tipus d'ascensors:

- ascensors de 480 kg i 640 kg, d'l m/s de velocitat nominal, amb reductor (sistema de
transmissié amb reductor d'engranatges intercalat)

- ascensors de 480 kg, 640 kg i 800 kg, d'l m/s de velocitat nominal, sense reductor (sistema
de transmissidé directa a la sortida de l'eix del motor)

- ascensors de 640 kg i 800 kg, de 2 m/s de velocitat nominal, sense reductor (sistema de
transmissié directa a la sortida de l'eix del motor)

Es consideren els nivells de transit vertical segilients:

- nivell de transit estandard: poblacid aproximada de 50 persones per aparell elevador

- nivell de transit mig: poblacidé aproximada entre 50 i 100 persones per aparell elevador
- nivell de transit elevat: poblacié aproximada superior a 100 persones per aparell elevador
Es consideren els seglients nivells d'acabat de la cabina i les portes:

Aparell elevador amb cabina i portes de qualitat basica:

- l'estructura de la cabina ha de ser de construccidé lleugera

- les parets i el fons han de ser de xapa d'acer amb recobriment de pellicula organica
laminada o bé revestides amb taulers de melamina

- pot portar un mirall de lluna incolora de mig cos al fons o a una de les parets

- el sostre ha de ser de xapa d'acer amb recobriment de pellicula organica laminada o bé
d'acer lacat

- les portes de la cabina han de ser d'acer inoxidable de designacidé numerica 1.4301 segons
UNE-EN 10088-1 (AISI 304), de construccié lleugera

- el panell de comandament ha de ser del mateix acabat que les parets de la cabina, amb
polsadors de microrecorregut amb la numeracidé amb Braille o en relleu i senyalitzacid digital,
opcionalment pot ser d'acer inoxidable i incorporar una pantalla LDC
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- els passamans i1 el socol han de ser d'alumini anoditzat

- el paviment ha de ser de material sintetic (goma o lindleum, amb acabat antilliscant)

- 1'illuminacié de la cabina ha de ser fluorescent amb difusor de material plastic i amb
projeccid perimetral

- la ventilacidé de la cabina sera natural, amb orificis a la part superior i inferior

Aparell elevador amb cabina i1 portes de qualitat mitja:

- l'estructura de la cabina ha de ser de construccidé estandard

- les parets i el fons han de ser d'acer inoxidable de designacidé numérica 1.4301 segons
UNE-EN 10088-1 (AISI 304) o bé de xapa d'acer revestida de fusta laminada d'alta pressid
d'acabats estandard

- pot portar un mirall de lluna incolora o tintat, d'alcada parcial o complerta al fons o a
una de les parets

- el sostre pot ser de xapa d'acer amb recobriment de pellicula organica laminada o bé d'acer
inoxidable de designacidé numerica 1.4301 segons UNE-EN 10088-1 (AISI 304)

- les portes de la cabina han de ser d'acer inoxidable de designacidé numerica 1.4301 segons
UNE-EN 10088-1 (AISI 304), de construccidé estandard

- el panell de comandament ha de ser del mateix acabat que les parets de la cabina, amb
polsadors de microrecorregut amb la numeracidé amb Braille o en relleu i senyalitzacid digital,
opcionalment pot ser d'acer inoxidable i incorporar una pantalla LDC

- els passamans 1 el socol han de ser d'acer inoxidable

- el paviment pot ser de material sintetic (goma o lindleum, amb acabat antilliscant) o bé de
pedra artificial o natural de 20 mm de gruix minim, de gres porcellanic o d'aglomerat de quars
i silice amb resines sintetiques

- 1'illuminacié de la cabina ha de ser fluorescent amb difusor de vidre i amb projeccid
perimetral o amb lampades haldgenes

- la ventilacidé de la cabina sera natural, amb orificis a la part superior i inferior

Aparell elevador amb cabina i portes de qualitat alta:

- l'estructura de la cabina ha de ser de construccidé reforcada

- les parets han de ser d'acer inoxidable de designacidé numerica 1.4401 segons UNE-EN 10088-1
(AISTI 316) o bé amb revestiments especials (vidres laminars amb lamina butiral de color,
laminats d'alta pressidé amb acabats imitacidé de fusta natural, etc.)

- pot portar miralls de lluna incolora o tintats, d'alcada parcial o complerta a una o més de
les parets o al fons

- el sostre ha de ser d'acer inoxidable de designacidé numerica 1.4401 segons UNE-EN 10088-1
(AISI 316)

- les portes de la cabina han de ser d'acer inoxidable de designacidé numerica 1.4401 segons
UNE-EN 10088-1 (AISI 316) i, de construccid reforcada

- el panell de comandament ha de ser del mateix acabat que les parets de la cabina o d'acer
inoxidable, amb polsadors de microrecorregut amb la numeracidé amb Braille o en relleu i
senyalitzacidé digital i pantalla indicadora LDC

- els passamans 1 el socol han de ser d'acer inoxidable

- el paviment ha de ser de pedra natural de 20 mm de gruix minim, de gres porcellanic o
d'aglomerat de quars i1 silice amb resines sintetiques

- 1'illuminacié de la cabina pot ser fluorescent amb difusor de vidre i amb projeccid
perimetral, amb lampades haldgenes o amb llums del tipus LED

- la ventilacidé de la cabina sera natural, amb orificis a la part superior i inferior
CONDICIONS GENERALS:

Cap dels materials, equips o accessoris tindra deformacions, cops, fissures o senyals d'haver
estat sotmés a maltractaments o a una mala manipulacié.

Tots els components estaran dissenyats i construits de manera que funcionin amb seguretat i no
representin cap risc per a les persones o l'entorn, fins i tot en el cas d'un Gs negligent que
es puguil presentar durant el funcionament normal.

Les propietats mecaniques i fisiques, aixi com la composicidé quimica dels materials estaran
garantides pels fabricants respectius.

Els circuits electrics 1 electronics han d'estar dissenyats i instal ‘lats de manera que
qualsevol situacid perillosa no converteixi l'aparell en un equip insegur respecte al xoc
electric, al perill d'incendi a riscos mecanics o a un funcionament perilléds.

CABINA, CONTRAPES I MASSA D'EQUILIBRAT:

La cabina ha d'estar completament tancada, per elements massissos en parets, paviment i
sostre, i les Uniques obertures autoritzades seran les entrades per a l'accés normal dels
usuaris, les trampes 1 portes de socors i els orificis de ventilacié.

La cabina ha d'estar constituida per un conjunt d'elements metal -lics formats per les parets,
sostre i paviment, els quals seran suficientment forts per a resistir els esforcos que 1i
siguin aplicats durant el funcionament normal de 1l'ascensor, del funcionament del dispositiu
de guiatge o en l'impacte de la cabina contra els amortidors.

Cadascuna de les parets de la cabina ha de tindre una resistencia mecanica tal que, gquan
s'apliqui perpendicularment a la paret, i1 en qualsevol punt des de l'interior cap a l'exterior
de la cabina, una forca de 300 N uniformement distribuida sobre una superficie de 5 cm2, la
paret ha de:

- resistir sense deformacid permanent;

- resistir sense deformacid elastica superior a 15 mm

El sostre de la cabina ha de ser capac¢ de suportar en qualsevol posicid, el pes de 2 persones
de 1000 N cadascuna d'elles, en un area de 0,20 m x 0,20 m, sense deformacid permanent. Ha de
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tindre un espai lliure sobre el que s'hi pugui estar, amb una superficie minima de 0,12 m2, en
el que la dimensid més petita sigui almenys de 0,25 m.

El sostre de la cabina ha de tindre una balustrada a on existeixi un espai lliure en el pla
horitzontal i perpendicular a la seva bora exterior que excedeixi de 0,30 m. Les distancies
lliures s'han de pendre des de la paret del forat, permetent distancies més grans, si
l'amplaria o l'alcaria es menor a 0,30 m.

Les portes de la cabina no han de tindre perforacions. Quan estiguin tancades han d'obturar
completament l'entrada de la cabina, excepte les folgances necessaries per al correcte
funcionament, que han de ser inferiors a 6 mm.

Les portes de cabina, en posicidé de tancat, han de tindre una resistencia mecanica tal que,
sota l'aplicacidé d'una forca de 300 N, perpendicular a la porta, aplicada en qualsevol lloc
des de l'interior de la cabina, cap a l'exterior, quan aquesta forca estigui uniformement
distribuida sobre una superficie de 5 cm2, en una seccidé de forma rodona o quadrada, les
portes han:

- resistir sense deformacid permanent;

- resistir sense deformacid elastica superior a 15 mm;

- durant i despreés de l'assaig, la funcidé de seguretat de la porta no s'ha de veure afectada.
Les portes han d'estar proveides d'un dispositiu de proteccid que n'ordeni automaticament la
reobertura en el cas de que un usuari rebi un cop o estigui a punt de rebre'l quan travessa el
llinda durant la maniobra de tancament.

A l'interior de la cabina hi ha d'haver una placa amb les segiients indicacions com a minim:

- carrega nominal de l'ascensor, expressada en kilograms, aixi com el nombre de persones

- el nom de l'instalador i el nUmero d'identificacié de 1l'ascensor

- el dispositiu d'indicacidé de 1l'interruptor de parada, en cas d'existir, ha de ser de color
vermell i estara identificat amb la paraula "STOP". No es podra utilitzar el color vermell a
cap altre botd

- el botd del dispositiu d'alarma, en cas d'existir, ha de ser de color groc, i1 ha d'estar
identificat amb el corresponent simbol normalitzat. No es podra utilitzar el color groc a cap
altre botd

- els dispositius de control han d'estar clarament identificats en referéncia a la seva
funcié. Es recomana fer servir: - per als polsadors de comandament a la cabina: -2, -1,
0, 1, 2, 3, etc. - per al polsador d'obertura de les portes, en cas d'existir: el
corresponent simbol normalitzat

Aixi mateix hi hauran com a minim instruccions per a:

- ascensors amb maniobra de nivell de carrega: les instruccions especifiques per a aquesta
maniobra

- funcionament del intercomunicador o teléefon, si el mode de funcionament no és evident

Al sostre de la cabina:

- la paraula "STOP" sobre o a prop del dispositiu de parada, situat de manera que no hi pugui
haber risc d'error sobre la posicid corresponent a la parada

- les paraules "NORMAL" i "INSPECCION" sobre o a prop del commutador que connecta la maniobra
d'inspeccid

- la indicacié del sentit de marxa sobre o a prop del polsador d'inspeccid

- una senyal d'adverteéncia o un cartell a la balustrada

Si el contrapes o massa d'equilibrat incorporen peses, aquestes hauran d'estar convenientment
subjectes per a evitar el seu desplacament.

Les politges i/o pinyons fixats sobre el contrapés o massa d'equilibrat han de tindre el
dispositiu de proteccid corresponent.

GRUP TRACTOR:

Hi haura proteccions per a les peces giratodories accessibles que puguin resultar perilloses:

- xavetes i1 cargols dels eixos

- cintes, cadenes i1 corretges

- engranatges 1 pinyons

- eixos de motor sortints

- limitadors de velocitat mecanics

Les peces giratodries que no necessitin una proteccid especifica hauran d'estar pintades de
color groc.

PARACATIGUDES I LIMITADOR DE VELOCITAT:

La cabina ha d'estar proveida d'un paracaigudes capa¢ d'actuar en sentit de descens, que ha de
ser capag¢ d'aturar-la, en el temps i les condicions de desacceleracid previstes a la
normativa, a la velocitat d'actuacid del limitador de velocitat, fins i tot en el cas de
trencament dels oOrgans de suspensid, subjectant-la sobre les seves guies i mantenint-la
aturada en elles. Aixi mateix, en el cas que per normativa l'ascensor estigui obligat a 1l'us
d'un paracaigudes que actul en el sentit ascendent, aquest component estara incorporat a la
cabina.

Si l'espai situat per sota de la trajectoria de la cabina i del contrapes és accessible,
aleshores el contrapes també estara proveit d'un paracaigudes, que actui exclusivament en el
sentit de descens d'aquest, i1 capag¢ d'aturar-lo a la velocitat d'actuacidé del limitador de
velocitat, fins i tot en el cas de trencament dels Organs de suspensid, subjectant-lo sobre
les seves guies 1 mantenint-lo aturat en elles.

2.— CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Protegit de manera que no s'alterin les seves caracteristiques.
Emmagatzematge: En el seu embalatge, en llocs protegits contra els impactes i la intemperie.
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Tots els components han d'anar acompanyats de les instruccions de muntatge i la informacié
Teécnica necessaria per a la seva inspeccid, reparacidé i manteniment.
CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

L'

ascensor portara marques sobre els segiients components com a minim:

Limitador de velocitat:

nom del fabricant del limitador de velocitat
el marcatge d'aprovacidé del tipus i les seves referencies
la velocitat real d'actuacid mecanica per a la que s'ha ajustat

Amortidors:

el nom del fabricant de l'amortidor
el marcatge d'aprovacidé del tipus i les seves referencies

Dispositius d'enclavament:

el nom del fabricant del dispositiu d'enclavament
el marcatge d'aprovacidé del tipus i les seves referencies

Paracaigudes:

el nom del fabricant del dispositiu paracaigudes
el marcatge d'aprovacid del tipus 1 les seves referéencies

Dispositiu de proteccidé contra la sobrevelocitat en pujada (en cas d'haver-n'hi):

el nom del fabricant del dispositiu
el marcatge d'aprovacidé del tipus i1 les seves referencies
la velocitat real d'actuacidé mecanica per a la que s'ha ajustat

Ha de portar el marcatge CE de conformitat amb el Real Decret 203/2016. El marcatge CE ha
d'estar en tota cabina d'ascensor de manera clara i visible, de conformitat amb el punt 5 de

1

annex I de l'esmentat Real Decret i sobre cadascun dels components de seguretat segiients (o

si no fos possible, sobre l'etiqueta o documentacidé que 1l'acompanvya) :

dispositius de bloqueig de les portes de repla

dispositius per a evitar la caiguda de la cabina i els moviment ascendents incontrolats
dispositius de limitacid de 1l'excés de velocitat

amortidors: - d'acumulacié d'energia de caracteristica no lineal o bé amb esmortiment

del retorcés - amortidors de dissipacidé d'energia

dispositius eléctrics de seguretat en forma d'interruptors de seguretat que continguin

components electrodnics

3.

- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.

- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1644/2008, de 10 de octubre, por el que se establecen las normas para la
comercializacidén y puesta en servicio de las maquinas.

Real Decreto 203/2016, de 20 de mayo, por el que se establecen los requisitos esenciales de
seguridad para la comercializacién de ascensores y componentes de seguridad para ascensores.
UNE-EN 81-1:2001 Reglas de seguridad para la construccidén e instalacidédn de ascensores. Parte

1:

Ascensores eléctricos.

BL MATERIALS PER A INSTAL-LACIONS DE TRANSPORT

BL3 ASCENSORS ELECTRICS SENSE CAMBRA DE MAQUINARIA | MATERIALS PER A PARADA

BL31- MATERIAL PER A FORMACIO DE PARADA D'ASCENSOR ELECTRIC

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BL31-2FEK.
1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Conjunt de materials per a formacidé de parada d'ascensor.

S'han contemplat els conjunts de materials per a la formacidé de parada per als segilients
ascensors:

- ascensors de 480 kg, 640 kg i 800 kg i velocitat d'l m/s

- ascensors de 640 kg i 800 kg i velocitat de 2 m/s

S'inclouen a dins del conjunt de materials:

porta de pis i selector de parades
botonera de pis adequada per al tipus de maniobra de l'aparell elevador
part proporcional de guies i d'elements de suspensidé de cabina i contrapes
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- part proporcional d'elements lineals del forat

Es consideren les qualitats d'acabats seglients:

Parada amb materials de qualitat basica:

- les portes d'accés han de ser d'acer inoxidable del mateix tipus que la cabina o de xapa

d'acer acabada amb una capa d'imprimacidé antioxidant preparada per a pintar i, de construccid

lleugera

- les botoneres de planta seran de qualitat similar a les de la cabina, amb les funcions i

indicadors d'acord amb el tipus de maniobra

Parada amb materials de qualitat mitjana:

- les portes d'accés han de ser d'acer inoxidable del mateix tipus que la cabina o de xapa

d'acer acabada amb una capa d'imprimacidé antioxidant preparada per a pintar i, de construccid

estandard

- les botoneres de planta seran de qualitat similar a les de la cabina, amb les funcions i

indicadors d'acord amb el tipus de maniobra

Parada amb materials de qualitat alta:

- es portes d'accés han de ser d'acer inoxidable de la mateixa qualitat que les de la cabina o

de xapa d'acer amb una imprimacidé antioxidant preparades per a pintar i, de construccid

reforcada

- les botoneres de planta han de ser de qualitat similar a les de la cabina, amb les funcions

i indicadors d'acord amb el tipus de maniobra

Es consideren els nivells de transit vertical segiients:

- nivell de transit estandard: poblacidé aproximada de 50 persones per aparell elevador

- nivell de transit mig: poblacidé aproximada entre 50 i 100 persones per aparell elevador

- nivell de transit elevat: poblacidé aproximada superior a 100 persones per aparell elevador

CONDICIONS GENERALS:

Cap dels materials, equips o accessoris tindra deformacions, cops, fissures o senyals d'haver

estat sotmés a maltractaments o a una mala manipulacib.

Tots els components estaran dissenyats i construits de manera que funcionin amb seguretat i no

representin cap risc per a les persones o l'entorn, fins i tot en el cas d'un uUs negligent que

es pugul presentar durant el funcionament normal.

Les propietats mecaniques i fisiques, aixi com la composicidé quimica dels materials estaran

garantides pels fabricants respectius.

Els circuits eléctrics i electronics han d'estar dissenyats i instal -lats de manera que

qualsevol situacid perillosa no converteixi l'aparell en un equip insegur respecte al xoc

electric, al perill d'incendi a riscos mecanics o a un funcionament perilléds.

PORTES DE PIS:

Les obertures del forat, que serveixen d'accés a la cabina, han d'estar proveides de portes de

pis sense perforacions.

En la posicié de tancat, les folgances entre fulles, o entre fulles i els seus muntants

verticals, bastiments 1 trepitjadores, han de ser inferiors a 6 mm.

El comportament al foc de les portes de pis estara d'acord amb la normativa vigent de

proteccid contra incendis.

Les portes, amb els seus panys, han de tindre una resisténcia mecanica tal que, en posicid

bloquejada i1 com a conseqgiiencia d'una forca de 300 N perpendicular a la fulla, aplicada en

qualsevol lloc d'una o altra cara, estant la forga repartida sobre una superficie de 5 cm2, de

seccidé circular o quadrada, les portes han de:

- resistir sense deformacid permanent

- resistir sense deformacidé elastica superior a 15 mm

- clarament i1 després de l'assaig no s'ha de veure afectat el funcionament segur de la porta

La porta ha de tindre un dispositiu de reobertura automatica que inverteixi la maniobra en cas

de que un passatger rebi un cop. Aquest dispositiu pot ser el de la porta de cabina.

Cadascuna de les portes de pis ha de tindre una trepitjadora que resisteixi el pas de les

carregues que puguin introduir-se a la cabina.

Han d'estar guiades per la part superior i inferior. Durant el funcionament normal no s'ha de

produir falcaments contra les guies o entre fulles, descarrilaments o rebassaments dels

extrems de recorregut.

Cadascuna de les portes de pis ha de disposar d'un dispositiu d'enclavament i desenclavament

se socors que impossibiliti obrir-la, en funcionament normal, a no ser que la cabina estigui

parada o a punt de parar-se dintre de la zona de desenclavament d'aquesta porta. El dispositiu

estara protegit contra manipulacions abusives i podra desenclavar-se des de l'exterior per

mitja d'una clau que s'adapti al triangle normalitzat.

GUIES I ELEMENTS DE SUSPENSIO DE CABINA I CONTRAPES:

La resistencia de les guies, les seves unions 1 les seves fixacions han de ser suficients per

a suportar les carregues 1 forces a que es sotmeten per a assegurar el funcionament de

l'ascensor.

Els aspectes per a un funcionament segur de l'ascensor relatius a les guies, son:

- ha d'assegurar-se el guiat de la cabina, contrapes i1 massa d'equilibrat

- no ha d'afectar al funcionament dels dispositius de seguretat

- les deformacions han de limitar-se fins al punt de: - no es pot donar un desbloqueig

involuntari de les portes - no han d'afectar al funcionament dels dispositius de seguretat
- no ha de ser possible que unes parts mobils puguin impactar amb altres

Tant els elements de suspensidé i/o de sustentacidé de la cabina, les seves subjeccions 1 totes

les terminacions, han d'escollir-se i dissenyar-se de manera que garanteixin un nivell de
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seguretat global adequat i es redueixi al maxim el risc de caiguda de la cabina, prenent en
consideracié les condicions les en les que s'utilitzi, els materials fets servir i les
condicions de fabricacié.

Si es fan servir cables com a element de suspensid, el nUmero sera de dos com a minim, amb
els seus respectius dispositius d'enganxament.

S'ha de preveure un dispositiu automatic d'igualacidé de la tensid dels cables, almenys en un
dels extrems.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Protegit de manera que no s'alterin les seves caracteristiques.
Emmagatzematge: En el seu embalatge, en llocs protegits contra els impactes i la intemperie.
Tots els components han d'anar acompanyats de les instruccions de muntatge i la informacid
Tecnica necessaria per a la seva inspeccid, reparacidé i manteniment.

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Ha de portar el marcatge CE de conformitat amb el Real Decret 203/2016. El marcatge CE ha
d'estar en tota cabina d'ascensor de manera clara i visible, de conformitat amb el punt 5 de
l'annex I de l'esmentat Real Decret i sobre cadascun dels components de seguretat segiients (o
si no fos possible, sobre l'etiqueta o documentacidé que 1l'acompanya) :

- dispositius de bloqueig de les portes de repla

- dispositius per a evitar la caiguda de la cabina i els moviment ascendents incontrolats

- dispositius de limitacidé de 1l'excés de velocitat

- amortidors: - d'acumulacidé d'energia de caracteristica no lineal o bé amb esmortiment
del retorcés - amortidors de dissipacidé d'energia

- dispositius electrics de seguretat en forma d'interruptors de seguretat que continguin
components electronics

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de l'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 203/2016, de 20 de mayo, por el que se establecen los requisitos esenciales de
seguridad para la comercializacidén de ascensores y componentes de seguridad para ascensores.
Real Decreto 1644/2008, de 10 de octubre, por el que se establecen las normas para la
comercializacién y puesta en servicio de las maquinas.

UNE-EN 81-1:2001 Reglas de seguridad para la construccién e instalacidédn de ascensores. Parte
1: Ascensores eléctricos.
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E PARTIDES D'OBRA D'EDIFICACIO
E4 ESTRUCTURES

E44 ESTRUCTURES D'ACER

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
E447VA02.
1.- DEFINICIO | CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Formacié d'elements estructurals amb perfils normalitzats d'acer, utilitzats directament o
formant peces compostes.

S'han considerat els elements seglients:

- Pilars

- Elements d'ancoratge

- Bigues

- Biguetes

- Llindes

- Traves

- Encavallades

- Corretges

- Elements auxiliars (elements d'encastament, de recolzament i rigiditzadors)

S'han considerat els tipus de perfils seglients:

- Perfils d'acer laminat en calent, de les series IPN, IPE, HEA, HEB, HEM o UPN, d'acer
S275JR, S275J30, S275J2, S355JR, S355J0 o S355J2, segons EAE 2011, UNE-EN 10025-2

- Perfils d'acer laminat en calent de les séeries L, LD, T, rodd, quadrat, rectangular o
planxa, d'acer S275JR, S275J0, S275J2, S355JR, S355J0 o S355J2, segons EAE 2011, UNE-EN
10025-2

- Perfils foradats d'acer laminat en calent de les series rodd, quadrat o rectangular d'acer
S275J0H o S355J2H, segons EAE 2011, UNE-EN 10210-1

- Perfils foradats conformats en fred de les séries rodd, quadrat o rectangular d'acer S275J0H
o S355J2H, segons EAE 2011, UNE-EN 10219-1

- Perfils conformats en fred, de les séries L, LD, U, C, Z, o Omega, d'acer S235JRC, segons
EAE 2011, UNE-EN 10025-2

S'han considerat els acabats superficials seglients:

- Pintat amb una capa d'emprimacidé antioxidant

- Galvanitzat

S'han considerat els tipus de col -locacid seglients:

- Col-locacié amb soldadura

- Col -locacidé amb cargols

- Col -locacidé sobre obres de fabrica o de formigd, recolzats o encastats

L'execucidé de la unitat d'obra inclou les operacions segiients:

- Preparacié de la zona de treball

- Replanteig i1 marcat dels eixos

- Col-locacidé i fixacid provisional de la peca

- Aplomat i nivellacidé definitius

- Execucid de les unions, en el seu cas

- Comprovacidé final de l'aplomat i dels nivells

CONDICIONS GENERALS:

Els materials utilitzats han de tenir la qualitat establerta a la DT. No s'han de fer
modificacions sense autoritzacié de la DF encara que suposin un increment de les
caracteristiques mecaniques.

La peca ha d'estar col-locada a la posicié indicada a la DT, amb les modificacions aprovades
per la DF.

La peca ha d'estar correctament aplomada i nivellada.

Quan la peca sigui composta, la disposicié dels diferents elements de la peca, les seves
dimensions, tipus d'acer i perfils s'han de correspondre amb les indicacions de la DT.

Cada component de l'estructura ha de dur una marca d'identificacidé que ha de ser visible
despres del muntatge. Aquesta marca no ha d'estar feta amb entalladura cisellada.

La marca d'identificacié ha d'indicar l'orientacidé de muntatge del component estructural quan
aquesta no es dedueixi clarament de la seva forma.

Els elements de fixacid, 1 les xapes, plaques petites i accessoris de muntatge han d'anar
embalats i identificats adequadament.

L'element ha d'estar pintat amb una capa de proteccidé de pintura antioxidant, excepte si esta
galvanitzat.

Els cantells de les peces no han de tenir oxid adherit, rebaves, estries o irregularitats que
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dificultin el contacte amb l'element que s'han d'unir.
Si el perfil esta galvanitzat, la col-locacidé de l'element no ha de produir desperfectes en el
recobriment del zenc.
L'element no s'ha d'adrecar un cop col -locat definitivament.
No es permet reblir amb soldadura els forats que han estat practicats a l'estructura per a
disposar cargols provisionals de muntatge.
Tolerancies d'execucid:
- En obres d'edificacié: Limits establerts als apartats 11.1 i 11.2 del DB-SE A i a l'article
80 de 1'EAE.
- En obres d'enginyeria civil: Limits establerts a l'article 640.12 del PG3 i l'article 80 de
1'EAE.
PILARS:
Si la base del pilar ha de quedar embeguda dins de formigd no necessitara proteccid 30 mm per
sota del nivell del formigd.
L'espai entre la placa de recolzament del pilar i els fonaments s'ha de reblir amb beurada de
ciment, beurades especials o formigd fi.
Abans del rebliment, l'espail situat sota la placa de recolzament d'acer, ha d'estar net de
liquids, gel, residus i de qualsevol material contaminant.
La quantitat de beurada utilitzada ha de ser suficient per a que aquest espai quedi
completament reblert.
Segons el gruix a reblir les beurades han de ser dels seglients tipus:
- Gruixos nominals inferiors a 25 mm: barreja de ciment portland i aigua
- Gruixos nominals entre 25 i1 50 mm: morter fluit de ciment portland de dosificacid no
inferior a 1:1
- Gruixos nominals superiors a 50 mm: morter sec de ciment portland de dosificacidé no inferior
a 1:2 o formigd fi
Les beurades especials han de ser de baixa retraccidé i s'han d'utilitzar seguint les
instruccions del seu fabricant.
COL -LOCACIO AMB CARGOLS:
S'utilitzaran cargols normalitzats d'acord a les normes recollides a la taula 29.2.b de 1'EAE
Els cargols aixamfranats, cargols calibrats, perns articulats i els cargols hexagonals
d'injeccidé s'han d'utilitzar seguint les instruccions del seu fabricant i han de complir els
requisits addicionals establerts a l'article 29.2 de 1'EAE.
La situacid dels cargols a la unidé ha de ser tal que redueixi la possibilitat de corrosid i
pandeig local de les xapes, 1 ha de facilitar el muntatge i les inspeccions.
El diametre nominal minim dels cargols ha de ser de 12 mm.
La rosca pot estar inclosa en el pla de tall, excepte en el cas que els cargols s'utilitzin
com a calibrats.
Després del collat l'espiga del cargol ha de sobresortir de la rosca de la femella. Entre la
superficie de recolzament de la femella i la part no roscada de l'espiga ha d'haver, com a
minim:
- En cargols pretesats: 4 filets complerts més la sortida de la rosca
- En cargols sense pretesar: 1 filet complert més la sortida de la rosca
Les superficies dels caps de cargols i femelles han d'estar perfectament planes i netes.
En els cargols col -locats en posicid vertical, la femella ha d'estar situada per sota del cap
del cargol.
En els forats rodons normals i amb cargols sense pretesar no és necessari utilitzar
volanderes. Si s'utilitzen han d'anar sota el cap dels cargols, han de ser aixamfranades i el
xamfra ha d'estar situat en direccidé al cap del cargol.
En els cargols pretesats, les volanderes han de ser planes endurides i han d'anar col -locades
de la forma seglent:
- Cargols 10.9: sota el cap del cargol i de la femella
- Cargols 8.8: sota de l'element que gira
Tolerancies d'execucid:
- Franquicia maxima entre superficies adjacents:

- Si s'utilitzen cargols no pretesats: 2 mm

- Si s'utilitzen cargols pretesats: 1 mm
- Diametre dels forats:

- En obres d'edificacié: Limits establerts a l'apartat 11.1 del DB-SE A i a l'article
76.2 de 1'EAE

- En obres d'enginyeria civil: Limits establerts als apartats 640.5.1.3 i 640.5.1.4 del
PG3 1 a l'article

76.2 de 1'EAE

- Posicid dels forats:

- En obres d'edificacié: Limits establerts a l'apartat 11.1 del DB-SE A i a l'article
76.2 de 1'EAE

- En obres d'enginyeria civil: Limits establerts a l'apartat 640.5.1.1 del PG3 i a
l'article 76.2 de 1'EAE
COL *LOCACIO AMB SOLDADURA:
El material d'aportacidé utilitzat ha de ser apropiat als materials a soldar i al procediment
de soldadura.
Les caracteristiques mecaniques del material d'aportacidé han de ser superiors a les del
material base.
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En acers de resisténcia millorada a la corrosid atmosferica, la resisteéncia a la corrosid del
material d'aportacidé ha de ser equivalent a la del material base.

El plec de prescripcions técniques particulars definira el sistema de proteccid enfront la
corrossio.

Els metodes de proteccid podran ser:

- Metalitzacid, segons 1'UNE-EN ISO 2063.

- Galvanitzacidé en calent, segons 1'UNE-EN ISO 1461.

- Sistemes de pintura, segons 1'UNE-EN ISO 12944.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

El constructor ha d'elaborar els planols de taller i un programa de muntatge que han de ser
aprovats per la DF abans d'iniciar els treballs en obra.

Qualsevol modificacidé durant els treballs ha d'aprovar-la la DF i reflectir-se posteriorment
en els planols de taller.

Els components estructurals s'han de manipular evitant que es produeixin deformacions
permanents 1 procurant que els desperfectes superficials siguin minims. Han d'anar protegits
en els punts de subjeccid.

Tot subconjunt estructural que durant les operacions de carrega, transport, emmagatzematge i
muntatge experimenti desperfectes, s'ha de reparar fins que sigui conforme.

Si durant el transport el material ha sofert desperfectes que no poden ser corregits o es
preveu que després d'arreglar-los afectara al seu treball estructural, la peca ha de ser
substituida.

Els components de l'estructura s'han d'emmagatzemar apilats sobre el terreny sense estar en
contacte amb el terra i de forma que no es produeixi acumulacidé d'aigua.

El muntatge de l'estructura s'ha de fer d'acord amb el programa de muntatge i garantint la
seguretat estructural en tot moment.

Durant les operacions de muntatge, l'estructura ha de resistir, en condicions de seguretat,
les carregues provisionals de muntatge i els efectes de les carregues de vent.

Les traves 1 encastaments o subjeccions provisionals s'han de mantenir en la seva posicidé fins
que l'avanc¢ del muntatge permeti que puguin ser retirats de forma segura.

Les unions per a peces provisionals necessaries per al muntatge s'han de fer de forma que no
debilitin l'estructura ni disminueixin la seva capacitat de servei.

La seccid de l'element no ha de quedar disminuida pels sistemes de muntatge utilitzats.

Els dispositius d'ancoratge provisionals s'han d'assegurar per a evitar que s'afluixin de
forma involuntaria.

Durant el procés de muntatge, el constructor ha de garantir que ninguna part de l'estructura
estiguil deformada o sobrecarregada permanentment per 1l'apilament de materials estructurals o
per carregues provisionals de muntatge.

Un cop muntada una part de l'estructura, s'ha d'alinear al més aviat possible i immediatament
després completar el cargolament.

No s'han de fer unions permanents fins que una part suficient de l'estructura no estigui ben
alineada, anivellada, aplomada i unida provisionalment de manera que no es produeixin
desplacaments durant el muntatge o l'alineacid posterior de la resta de l'estructura.

La preparacidé de les unions que s'hagin de realitzar a obra es fara a taller.

Els desperfectes que les operacions de magatzematge i manipulacidé ocasionin en 1l'acabat
superficial de l'estructura s'han de reparar amb procediments adequats.

Es tindra especial cura del drenatge de cobertes i facanes, aixi com s'evitaran zones on es
pugui dipositar l'aigua de forma permanent.

Els elements de fixacidé i ancoratge dispossaran de proteccid adient a la classe d'expossicid
ambiental.

Per a la reparacid de superficies galvanitzades s'han d'utilitzar productes de pintura
adequats aplicats sobre arees que agafin, com a minim, 10 mm de galvanitzacid intacta.

Les parts que hagin de quedar de dificil accés després del seu muntatge han de rebre el
tractament de proteccidé després de la inspeccid i acceptacid de la DF i abans del muntatge.
Les estructures amb planxes i peces primes conformades en fred s'executaran considerant els
requisits addicionals de 1'UNE-ENV 1090-2.

Les estructures amb acers d'alt limit elastic s'executaran considerant els requisits
addicionals de 1'UNE-ENV 1090-3.

Les estructures amb gelosia de seccid foradada s'executaran tenint en compte els requisits
addicionals de 1'UNE-ENV 1090-4.

COL -LOCACIO AMB CARGOLS:

Els forats per als cargols s'han de fer amb perforadora mecanica. S'admet un altre procediment
sempre que proporcioni un acabat equivalent.

Es permet l'execucid de forats amb punxonatge sempre que es compleixin els requisits
establerts a l'apartat 10.2.3 del DB-SE A en obres d'edificacid o els establerts a l'apartat
640.5.1.1 del PG3 en obres d'enginyeria civil.

Es recomanable que, sempre que sigui possible, es perforin d'un sol cop els forats que
travessin dues o més peces.

Els forats allargats s'han de fer amb una operacidé de punxonatge, o amb la perforacid o
punxonatge de dos forats i1 posterior oxitall.
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Després de perforar les peces i abans d'unir-les s'han d'eliminar les rebaves.

Els cargols i les femelles no s'han de soldar, a menys que aixi ho expliciti el plec de
condicions técniques particulars.

S'han de col -locar el nombre suficient de cargols de muntatge per assegurar la immobilitat de
les peces armades i el contacte intim de les peces d'unib.

Les femelles s'han de muntar de manera que la seva marca de designacid sigui visible després
del muntatge.

En els cargols sense pretesar, cada conjunt de cargol, femella i volandera(es) s'ha de collar
fins arribar al "collat a tocar" sense sobretesar els cargols. En grups de cargols aquest
procés s'ha de fer progressivament comencant pels cargols situats al centre. Si és necessari
s'han de fer cicles addicionals de collat

Abans de comencar el pretesat, els cargols pretesats d'un grup s'han de collar d'acord amb el
que s'ha indicat per als cargols sense pretesar. Per a que el pretesat sigui uniforme s'han de
fer cicles addicionals de collat.

S'han de retirar els conjunts de cargol pretesat, femella i volandera(es) que després de
collats fins al pretesat minim, s'afluixin.

El collat dels cargols pretesats s'ha de fer seguint un dels procediments segiients:

- Metode de la clau dinamometrica.

- Metode de la femella indicadora.

- Metode convinat.

Les superficies que han de transmetre esforcos per friccidé s'han de netejar d'olis amb
netejadors quimics. Després de la preparacidé i fins l'armat i cargolat s'han de protegir amb
cobertes impermeables.

La zona sense revestir situada al voltant del perimetre de la unidé amb cargols no s'ha de
tractar fins que no s'hagi inspeccionat la unid.

COL *LOCACIO AMB SOLDADURA:

Els procediments autoritzats per a realitzar unions soldades sén:

- Per arc electric manual amb electrode revestit

- Per arc amb fil tubular, sense proteccid gasosa

- Per arc submergit amb fil/filferro

- Per arc submergit amb eléctrode nu

- Per arc amb gas inert

- Per arc amb gas actiu

- Per arc amb fil tubular, amb proteccidé de gas actiu

- Per arc amb fil tubular, amb proteccidé de gas inert

- Per arc amb electrode de wolfram i gas inert

- Per arc de connectors

Les soldadures s'han de fer protegides dels efectes directes del vent, de la pluja i de la
neu.

A l'obra i a disposicié del personal encarregat de soldar hi ha d'haver un pla de soldatge,
que ha d'incloure, com a minim, els detalls, mida i tipus de les unions, especificacions dels
tipus d'electrododes i preescalfament, seqiéncia de soldadura, limitacions a la soldadura
discontinua i comprovacions intermedies, girs o voltes de les peces necessaries per la
soldadura, detall de les fixacions provisionals, disposicions en front l'esquingament laminar,
referencia al pla d'inspeccidé i assaigs, 1 tots els requeriments per al identificacid de les
soldadures.

Les soldadures s'han de fer per soldadors certificats per un organisme acreditat i qualificats
segons 1'UNE-EN 287-1.

La coordinacié de les tasques de soldadura s'ha de fer per soldadors qualificats i amb
experiéncia amb el tipus d'operacid que supervisen.

Abans de comencar a soldar s'ha de verificar que les superficies i1 vores a soldar sén
adequades al procés de soldadura i que estan lliures de fissures.

Totes les superficies a soldar s'han de netejar de qualsevol material que pugui afectar
negativament la qualitat de la soldadura o perjudicar el procés de soldatge. S'han de mantenir
seques 1 lliures de condensacions.

Els components a soldar han d'estar correctament col-locats i fixos en la seva posicid
mitjancant dispositius adequats o soldadures de punteig, de manera que les unions a soldar
siguin accessibles 1 visibles per al soldador. No s'han d'introduir soldadures addicionals.
El muntatge de l'estructura s'ha de fer de manera que les dimensions finals dels components
estructurals estiguin dintre de les tolerancies establertes.

Els dispositius provisionals utilitzats per al muntatge de l'estructura, s'han de retirar
sense fer malbé les peces.

Les soldadures provisionals s'han d'executar seguint les especificacions generals. S'han
d'eliminar totes les soldadures de punteig que no s'incorporin a les soldadures finals.

Quan el tipus de material de l'acer i/o la velocitat de refredament puguin produir un
enduriment de la zona térmicament afectada s'ha de considerar la utilitzacid del
precalentament. Aquest s'ha d'estendre 75 mm en cada component del metall base.

No s'ha d'accelerar el refredament de les soldadures amb mitjans artificials.

Els cordons de soldadura successius no han de produir osques.

Després de fer un corddé de soldadura i abans de fer el segiient, cal netejar l'escoria per
mitja d'una picola i d'un raspall.

L'execucid dels diferents tipus de soldadures s'ha de fer d'acord amb els requisits establerts
a l'apartat 10.3.4 del DB-SE A 1 l'article 77 de 1'EAE per a obres d'edificacidé o d'acord amb
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l'article 640.5.2 del PG3 i l'article 77 de 1'EAE per a obres d'enginyeria civil.

No s'han d'utilitzar materials de proteccid que perjudiquin la qualitat de la soldadura a
menys de 150 mm de la zona a soldar.

Les soldadures i el metall base adjacent no s'han de pintar sense haver eliminat préviament
l'escoria.

3.- UNITAT | CRITERIS D'AMIDAMENT

BIGUES, BIGUETES, CORRETGES, ENCAVALLADES, LLINDES, PILARS, TRAVES, ELEMENTS D'ANCORATGE,
ELEMENTS AUXILIARS:

kg de pes calculat segons les especificacions de la DT, d'acord amb els criteris segiients:
- El pes unitari per al seu calcul ha de ser el teodric

- Per a poder utilitzar un altre valor diferent del tedric, cal l'acceptacid expressa de la
DF'.

Aquest criteri inclou les perdues de material corresponents a retalls.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

OBRES D'EDIFICACIO:

Real Decreto 751/2011, de 27 de mayo, por el que se aprueba la Instruccidén de Acero
Estructural (EAE).

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Cbédigo Técnico de la
Edificacién Parte 2. Documento Basico de Acero DB-SE-A.

* UNE-ENV 1090-1:1997 Ejecucidén de estructuras de acero. Parte 1: Reglas generales y reglas
para edificaciédn.

OBRES D'ENGINYERIA CIVIL:

Real Decreto 751/2011, de 27 de mayo, por el que se aprueba la Instruccidén de Acero
Estructural (EAE).

Orden de 6 de febrero de 1976 por la que se aprueba el Pliego de prescripciones técnicas
generales para obras de carreteras y puentes (PG 3/75)

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO | DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Abans de 1l'inici de l'execucid, la DF verificara que existeix un programa de control
desenvolupat pel constructor, tant per als productes com per a l'execucid.

Previ al subministrament, el constructor presentara a la DF la segiient documentacid:
-Acreditacidé que el procés de muntatge al taller dels elements de l'estructura posseeix
distintiu de qualitat reconegut.

- Acreditacidé que els productes d'acer posseeixen distintiu de qualitat reconegut.

- En processos de soldadura, certificats d'homologacidé dels soldadors segons UNE-EN 2871 i del
procés de soldadura segons UNE-EN ISO 15614-1.

La DF comprovara que els productes d'acer subministrats pel taller a l'obra, s'acompanyen de
la seva fulla de subministrament, en cas que no es pugui realitzar la tracabilitat de la
mateixa, aquesta sera rebutjada.

Préevi a l'execucid es fabricaran per a cada element i cada material a tallar, com a minim
quatre provetes, per part del control extern de l'entitat de control segons l'article 91.2.2.1
de 1'EAE.

Es comprovara que les dimensions dels elements elaborats al taller son les mateixes que les
dels planols de taller , considerant-se les tolerancies al plec de condicions.

Amb anterioritat a la fabricacid, el constructor proposara la seqgiiencia d'armat i soldadura,
aquesta haura de ser aprovada per la DF.

Es marcaran les peces amb pintura segons planols de taller, per identificar-les durant el
muntatge al taller i a l'obra.

L'autocontrol del procés de muntatge incloura com a minim:

-Identificacié del elements.

-Situacidé dels eixos de simetria.

-Situacidé de les zones de suport contigilies.

-Paral ‘lelisme d'ales i platabandes.

-Perpendicularitat d'ales i animes.

-Abonyegament, rectitud i planor d'ales i animes.

-Contrafletxes.

La fregiiencia de comprovacidé sera del 100% per elements principals i del 25% per a elements
secundaris.

La DF comprovara amb antelacidé al muntatge la correspondencia entre el projecte i els elements
elaborats al taller, i la documentacid del subministrament.

El constructor elaborara la documentacidé corresponent al muntatge, aquesta sera aprovada per
la DF, 1 com a minim incloura:

-Memoria de muntatge.

-Planols de muntatge.

-Programa d'inspeccib.

Es comprovara la conformitat de totes les operacions de muntatge, especialment:
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-L'ordre de cada operacib.

-Eines utilitzades.

-Qualificacié del personal.

-Tracabilitat del sistema.

UNIONS SOLDADES:

Els soldadors hauran d'estar en disposicié de la qualificacid adient conforme a l'apartat
77.4.2 de 1'EAE.

Cada soldador identificara el seu treball amb marques personals no transferibles.

La soldadura es realitzara segons l'apartat 77.4.1 de la EAE, el constructor realitzara el
assajos 1 probes necessaries per establir el metode de soldadura més adient.

Abans de realitzar la soldadura, es fara una inspeccidé de les peces a unir segons 1'UNE-EN
970.

Les inspeccions de les soldadures les realitzara un inspector de soldadura de nivell 2 o
persona autoritzada per la DF.

UNIONS CARGOLADES:

Es comprovaran .els parells de serratge aplicats als cargols.

En el cas de cargols pretesats es comprovara que l'esforg aplicat és superior al minim
establert.

CONTROL D'EXECUCIO. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de fer segons les indicacions de la DF.

La mesura de les longituds es fara amb regla o cinta metal -lica, d'exactitud no menor de 0,1
mm en cada metre, i no menor que 0,1 per mil en longituds majors.

La mesura de les fletxes de les barres es realitzara per comparacidé entre la directriu del
perfil i la linia recta definida entre les seccions extremes materialitzada amb un filferro
tesat.

UNIONS SOLDADES:

La DF determinara les soldadures que han de ser objecte d'analisi.

Els percentatges indicats poden ser variats, segons criteris de la DF, en funcid dels
resultats de la inspeccid visual realitzada i dels analisis anteriors.

UNIONS CARGOLADES:

La DF determinara les unions que han de ser objecte d'analisi.

CONTROL D'EXECUCIO. INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

El taller de fabricacidé ha de disposar d'un control dimensional adequat.

Quan es sobrepassi alguna de les tolerancies especificades en algun control, es corregira la
implantacidé en obra. A més a més, s'augmentara el control, en l'apartat incomplet, fins a un
20% d'unitats. Si encara es troben irregularitats, es faran les oportunes correccions i/o
rebuigs i es fara el control sobre el 100 % de les unitats amb les oportunes actuacions segons
el resultat.

UNIONS SOLDADES:

La qualificacié dels defectes observats en les inspeccions visuals i en les realitzades per
métodes no destructius, es fara d'acord amb les especificacions fixades al Plec de Condicions
Particulars de l'obra.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Inspeccid visual de la unitat acabada.

En l'estructura acabada han de realitzar-se, les comprovacions i proves de servei previstes en
projecte i/o ordenades per DF conjuntament amb les exigides per la normativa vigent.

UNIONS SOLDADES:

En l'estructura acabada han de realitzar-se, les comprovacions i proves de servei previstes en
projecte i/o ordenades per DF conjuntament amb les exigides per la normativa vigent.

Es controlaran tots els cordons de soldadura.

Les soldadures que durant el procés de fabricacid resultin inaccessibles, seran inspeccionades
amb anterioritat.

A l'autocontrol de les soldadures es comprovara com a minim:

-Inspeccidé visual de tots els cordons.

-Comprovacions mitjancant assajos no destructius segons la taula 91.2.2.5 de 1'EAE.

Es realitzaran els seglients assajos no destructius segons la norma EN12062

-Liquids penetrants (LP) segons UNE-EN 1289.

-Particules magnetiques (PM),segons UNE-EN 1290.

-Ultrasons (US), segons UNE-EN 1714.

-Radiografies (RX), segons UNE-EN 12517.

A tots els punt a on existeixin creuament de cordons de soldadura es realitzara una
radiografia addicional

Es realitzara una inspeccidé mitjancant particules magnetiques o liquids penetrants d'un 15%
del total de la longitud de les soldadures en angle.

Es realitzara una inspeccidé radiografica i ultrasdnica de les soldadures a topar en planxes i
unions en T gquan aquestes siguin a topar.

Els criteris d'acceptacidé de les soldadures es basaran en 1'UNE-EN ISO 5817.

UNIONS CARGOLADES:

La freqliencia de comprovacidé sera del 100% per elements principals com bigues, i del 25% per a
elements secundaris com rigiditzadors.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de fer segons les indicacions de la DF.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
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Correccid per part del contractista de les irregularitats observades.

UNIONS SOLDADES:

No s'acceptaran
No s'acceptaran
No s'acceptaran

soldadures que no compleixin amb les especificacions.
unions soldades que no compleixin amb els assaigs no destructius.
soldadures realitzades per soldadors no qualificats
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P PARTIDES D'OBRA | CONJUNTS
PE DEMOLICIONS, ENDERROCS, MOVIMENTS DE TERRES | GESTIO DE RESIDUS
PEG GESTIO DE RESIDUS

PEGR DISPOSICIO DE RESIDUS A INSTAL-LACIO AUTORITZADA DE GESTIO DE RESIDUS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

PEGREEAS.

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Operacions destinades a la gestid dels residus generats en l'obra: residu de construccid o
demolicié o material d'excavaciod.

S'han considerat les operacions segiients:

- Deposicid del residu no reutilitzat en la instal -lacid autoritzada de gestid on se 1i
aplicara el tractament de valoritzacid, seleccid i emmagatzematge o eliminacid

DISPOSICIO DE RESIDUS:
Cada fraccidé s'ha de dipositar al lloc adequat legalment autoritzat per a que se 1li apliqui el
tipus de tractament especificat en la DT: valoritzacid, emmagatzematge o eliminacid.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

RESIDUS DE LA CONSTRUCCIO:
La manipulacié dels materials s'ha de fer amb les proteccions adequades a la perillositat del
mateix.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

DISPOSICIO DE RESIDUS DE CONSTRUCCIO O DEMOLICIO INERTS O NO ESPECIALS I DE MATERIAL
D'EXCAVACIO:
m3 de volum de cada tipus de residu dipositat a 1l'abocador o centre de recollida corresponent.

DISPOSICIO DE RESIDUS DE CONSTRUCCIO O DEMOLICIO ESPECIALS:
kg de pes de cada tipus de residu dipositat a l'abocador o centre de recollida corresponent.

DISPOSICIO DE RESIDUS:

La unitat d'obra inclou totes les despeses per la disposicid de cada tipus de residu al centre
corresponent.

Inclou el canon d'abocament del residu a dipdsit controlat segons el que determina la Llei
8/2008, el pagament del qual queda suspes segons la Llei 7/2011.

La empresa receptora del residu ha de facilitar al constructor la informacidé necessaria per
complimentar el certificat de disposicidé de residus, d'acord amb l'article 5.3 del REAL
DECRETO 105/2008.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 105/2008, de 1 de febrero, por el que se regula la produccidn y gestidn de los
residuos de construccidén y demoliciédn

Orden MAM/304/2002, de 8 de febrero, por la cual se publican las operaciones de valorizacidn y
eliminacién de residuos y la lista europea de residuos.

Correccidén de errores de la Orden MAM/304/2002, de 8 de febrero, por la que se publican las
operaciones de valorizacidén y eliminacidn de residuos y lista europea de residuos.

Real Decreto 108/1991, de 1 de febrero, sobre la prevencidén y reduccidén de la contaminacidn
del medio ambiente producida por el amianto.

Llei 8/2008, del 10 de juliol, de financament de les infraestructures de gestid dels residus 1
dels canons sobre la disposicidé del rebuig dels residus.

Llei 7/2011, del 27 de juliol, de mesures fiscals 1 financeres.

Decret 89/2010, de 29 de juny, pel qual s'aprova el Programa de gestid de residus de la
construccié de Catalunya (PROGROC), es regula la produccidé i gestid dels residus de la
construccié i demolicid, i el canon sobre la deposicid controlada dels residus de la
construccib.
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PL INSTAL-LACIONS DE TRANSPORT
PL2 ASCENSORS ELECTRICS SENSE CAMBRA DE MAQUINARIA

PL21- ASCENSOR SENSE CAMBRA DE MAQUINARIA, AMB REDUCTOR, D'1 M/S | PER A 8 PERSONES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

PL21-EEAS.

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Ascensors electrics amb la maquinaria instal -lada al forat, instal -lats de forma permanent.
S'han contemplat els segiients tipus d'ascensors:

- ascensors de 480 kg i 640 kg, d'l m/s de velocitat nominal, amb reductor (sistema de
transmissié amb reductor d'engranatges intercalat)

- ascensors de 480 kg, 640 kg i 800 kg, d'l m/s de velocitat nominal, sense reductor (sistema
de transmissidé directa a la sortida de l'eix del motor)

- ascensors de 640 kg i 800 kg, de 2 m/s de velocitat nominal, sense reductor (sistema de
transmissié directa a la sortida de l'eix del motor)

Es consideren els nivells de transit vertical segilients:

- nivell de transit estandard: poblacid aproximada de 50 persones per aparell elevador

- nivell de transit mig: poblacidé aproximada entre 50 i 100 persones per aparell elevador

- nivell de transit elevat: poblacié aproximada superior a 100 persones per aparell elevador
Es consideren els seglients nivells d'acabat de la cabina i les portes:

Aparell elevador amb cabina i portes de qualitat basica:

- l'estructura de la cabina ha de ser de construccidé lleugera

- les parets i el fons han de ser de xapa d'acer amb recobriment de pellicula organica
laminada o bé revestides amb taulers de melamina

- pot portar un mirall de lluna incolora de mig cos al fons o a una de les parets

- el sostre ha de ser de xapa d'acer amb recobriment de pellicula organica laminada o bé
d'acer lacat

- les portes de la cabina han de ser d'acer inoxidable de designacidé numerica 1.4301 segons
UNE-EN 10088-1 (AISI 304), de construccié lleugera

- el panell de comandament ha de ser del mateix acabat que les parets de la cabina, amb
polsadors de microrecorregut amb la numeracidé amb Braille o en relleu i senyalitzacid digital,
opcionalment pot ser d'acer inoxidable i incorporar una pantalla LDC

- els passamans i1 el socol han de ser d'alumini anoditzat

- el paviment ha de ser de material sintetic (goma o lindleum, amb acabat antilliscant)

- 1'illuminacié de la cabina ha de ser fluorescent amb difusor de material plastic i amb
projeccid perimetral

- la ventilacidé de la cabina sera natural, amb orificis a la part superior i inferior

Parada amb materials de qualitat basica:

- les portes d'accés han de ser d'acer inoxidable del mateix tipus que la cabina o de xapa
d'acer acabada amb una capa d'imprimacié antioxidant preparada per a pintar i, de construccid
lleugera

- les botoneres de planta seran de qualitat similar a les de la cabina, amb les funcions i
indicadors d'acord amb el tipus de maniobra

Aparell elevador amb cabina i portes de qualitat mitja:

- l'estructura de la cabina ha de ser de construccidé estandard

- les parets i el fons han de ser d'acer inoxidable de designacidé numérica 1.4301 segons
UNE-EN 10088-1 (AISI 304) o bé de xapa d'acer revestida de fusta laminada d'alta pressid
d'acabats estandard

- pot portar un mirall de lluna incolora o tintat, d'algada parcial o complerta al fons o a
una de les parets

- el sostre pot ser de xapa d'acer amb recobriment de pellicula organica laminada o bé d'acer
inoxidable de designacidé numerica 1.4301 segons UNE-EN 10088-1 (AISI 304)

- les portes de la cabina han de ser d'acer inoxidable de designacidé numerica 1.4301 segons
UNE-EN 10088-1 (AISI 304), de construccidé estandard

- el panell de comandament ha de ser del mateix acabat que les parets de la cabina, amb
polsadors de microrecorregut amb la numeracidé amb Braille o en relleu i senyalitzacid digital,
opcionalment pot ser d'acer inoxidable i incorporar una pantalla LDC

- els passamans i1 el socol han de ser d'acer inoxidable
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- el paviment pot ser de material sintetic (goma o lindleum, amb acabat antilliscant) o bé de
pedra artificial o natural de 20 mm de gruix minim, de gres porcellanic o d'aglomerat de quars
i silice amb resines sintetiques

- 1'illuminacié de la cabina ha de ser fluorescent amb difusor de vidre i amb projeccid
perimetral o amb lampades haldgenes

- la ventilacidé de la cabina sera natural, amb orificis a la part superior i inferior

Parada amb materials de qualitat mitjana:

- les portes d'accés han de ser d'acer inoxidable del mateix tipus que la cabina o de xapa
d'acer acabada amb una capa d'imprimacié antioxidant preparada per a pintar i, de construccid
estandard

- les botoneres de planta seran de qualitat similar a les de la cabina, amb les funcions i
indicadors d'acord amb el tipus de maniobra

Aparell elevador amb cabina i1 portes de qualitat alta:

- l'estructura de la cabina ha de ser de construccidé reforcada

- les parets han de ser d'acer inoxidable de designacidé numerica 1.4401 segons UNE-EN 10088-1
(AISTI 316) o bé amb revestiments especials (vidres laminars amb lamina butiral de color,
laminats d'alta pressidé amb acabats imitacidé de fusta natural, etc.)

- pot portar miralls de lluna incolora o tintats, d'alcada parcial o complerta a una o més de
les parets o al fons

- el sostre ha de ser d'acer inoxidable de designacidé numerica 1.4401 segons UNE-EN 10088-1
(AISI 316)

- les portes de la cabina han de ser d'acer inoxidable de designacidé numerica 1.4401 segons
UNE-EN 10088-1 (AISI 316) i, de construccid reforcada

- el panell de comandament ha de ser del mateix acabat que les parets de la cabina o d'acer
inoxidable, amb polsadors de microrecorregut amb la numeracidé amb Braille o en relleu 1
senyalitzacidé digital i pantalla indicadora LDC

- els passamans 1 el socol han de ser d'acer inoxidable

- el paviment ha de ser de pedra natural de 20 mm de gruix minim, de gres porcellanic o
d'aglomerat de quars i1 silice amb resines sintetiques

- 1'illuminacié de la cabina pot ser fluorescent amb difusor de vidre i amb projeccid
perimetral, amb lampades haldgenes o amb llums del tipus LED

- la ventilacidé de la cabina sera natural, amb orificis a la part superior i inferior

Parada amb materials de qualitat alta:

- es portes d'accés han de ser d'acer inoxidable de la mateixa qualitat que les de la cabina o
de xapa d'acer amb una imprimacidé antioxidant preparades per a pintar i, de construccid
reforcada

- les botoneres de planta han de ser de qualitat similar a les de la cabina, amb les funcions
i indicadors d'acord amb el tipus de maniobra

L'execucidé de la unitat d'obra inclou les operacions seglients:

- Col - locacidé de guies i dels components del sistema de suspensid/sustentacid

- Col - locacié d'amortidors de fossat

- Col-locacibé dels dispositius de seguretat de final de recorregut

- Col -locacidé de contrapesos i masses d'equilibrat

- Col-locacibé de portes d'accés

- Col-locacié del grup tractor i connexions electriques

- Col-locacidé del quadre i cable de maniobra i connexions electriques

- Col-locacidé del bastidor i cabina amb acabats

- Col-locacié de portes de cabina

- Col-locacié del limitador de velocitat i paracaigudes

- Col-locacidé de la botonera de cabina i connexions eléctriques

- Col-locacibé de les botoneres de pis i connexions electriques

Col -locacid del selector de parades i connexions electriques

- Prova de servei de la instal -lacié

CONDICIONS GENERALS:

La posicidé ha de ser la reflectida a la DT o, en el seu defecte, la indicada per la DF.

Les guies han d'anar fixades a l'estructura de l'edifici amb suports i brides que les
subjectin per la base. Han de tenir una franquicia suficient que permeti els moviments propis
de l'estructura. El conjunt constituit per les guies, les seves unions i les fixacions a
l'estructura de l'edifici han de tindre una resistencia suficient per suportar les forces i
carregues a que es sotmeten durant el funcionament de l'ascensor. Han d'assegurar el guiatge
de la cabina, el contrapés i la massa d'equilibrat per a un correcte funcionament. Aixi
mateix, les deformacions han de limitar-se fins al punt de:

- no es pot donar un desbloqueig involuntari de les portes

- no ha d'afectar el funcionament dels dispositius de seguretat

- no ha de ser possible que unes parts mobils col-lisionin amb d'altres

Els acoblaments entre perfils han de ser encadellats pels extrems per tal d'assegurar la
correcta alineacid entre una guia i 1l'altre. S'han de col -locar plaques d'unid cargolades a
les bases de les guies.

Els extrems dels cables han de ser fixats a la cabina, al contrapes i als punts de suspensid
per material fos, amarraments de falca d'apretat automatic, tres abracadores com a minim o en
el seu cas grapes o maniguets per a cables.

Hi ha d'haver un dispositiu automatic de compensacidé de la tensid dels cables, almenys en un
dels extrems.
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Els amortidors han de ser col -locats a l'extrem inferior del recorregut de la cabina i el
contrapes.

Els amortidors del fossat han de ser capagos de parar la cabina i el contrapes si cal i aniran
soldats a una placa base. Han tindre la carrera adequada a la carrega i1 velocitat de l'aparell
elevador. L'espal que ha de quedar per sota de cabina quan els amortidors estiguin
completament comprimits ha de complir simultaniament les tres condicions seglients:

- Ha de quedar un espai suficient al fossat que permeti allotjar un paral -lelepipede
rectangular de com a minim 0,5 m x 0,6 m x 1,0 m que es recolzi sobre una de les seves cares.
- La distancia vertical lliure entre el fons del fossat i les parts més baixes de la cabina ha
de ser de 0,5 m com a minim. Aquesta distancia pot reduir-se a 0,10 m dins d'una distancia
horitzontal de 0,15 m entre: - Els guardapeus o parts de les portes verticalment lliscants
i les parets adjacents - Les parts més baixes de la cabina i1 les guies

- La distancia vertical lliure entre les parts altes fixades al fossat, per exemple els
dispositius tensors dels cables de compensacidé en la seva posicid més alta i les parts més
baixes de la cabina, excepte per als elements indicats als subapartats de 1l'apartat anterior,
almenys 0,30 m.

Els amortidors d'acumulacidé d'energia de caracteristiques lineals o no lineals només poden
fer-se servir si la velocitat nominal de l'ascensor no supera 1 m/s.

Els amortidors d'acumulacidé d'energia, amb esmorteiment del moviment de retorn, només poden
fer-se servir si la velocitat nominal de l'ascensor no excedeix d'l,6 m/s.

Els amortidors de dissipacidé d'energia poden fer-se servir per a qualsevol velocitat nominal
de 1l'ascensor.

El grup tractor ha d'anar col -locat a la part superior del buit de l'ascensor. A d'estar
solidament subjectat a l'estructura de 1l'edifici i als components del forat pels punts
d'ancoratge previstos pel fabricant. Es fara servir el sistema i els elements de subjeccid
subministrats pel fabricant o expressament aprovats per agquest. No s'han de transmetre ni
vibracions ni sorolls durant el funcionament.

L'armari eléctric de maniobra s'ha d'ancorar o recolzar mitjancant suports antivibratoris.

El quadre de maniobra, la cabina i1 els comandaments exteriors han de quedar connectats
electricament entre si.

El dispositiu de paracaigudes de la cabina ha d'estar localitzat preferentment a la part
inferior.

Els dispositius de seguretat de final de recorregut han d'actuar tant a prop com sigui
possible dels nivells de parades extremes, sense que per aquest motiu existeixi risc de
provocar un tall accidental. Han d'actuar abans de que la cabina (o el contrapes si n'hi ha)
entrin en contacte amb els amortidors.

Els dispositius de seguretat de final de recorregut han d'utilitzar-se separadament dels
dispositius d'actuacié de la parada normal.

La botonera de cabina ha d'anar fixada a la paret i Dben anivellada.

Les botoneres de pis han d'anar encastades a la paret de cada repla, anivellades i a prop de
la porta d'accés de 1l'aparell elevador corresponent.

Les botoneres han d'anar col -locades de manera que cap peca sota tensid electrica sigui
accessible a l'usuari.

Les connexions electriques entre els quadres de control i maniobra entre els ascensors
combinats han d'estar fetes.

Distancies entre la cabina i la paret enfrontada al seu accés:

- Distancia horitzontal entre la superficie interior del buit de 1l'ascensor i la trepitjadora,
el marc de la porta de la cabina o la bora de tancament de les portes corredores de la cabina

no ha d'excedir de 0,15 m - aquesta distancia es pot elevar a 0,20 m sobre una algada no
superior a 0,50 m - no esta limitada si la cabina te la porta enclavada mecanicament, i

només pot obrir-se quan es troba dintre de la zona de desnclavament d'una porta de pis

- Distancia horitzontal trepitjadora de cabina - portes pis: =< 35 mm

- Distancia horitzontal porta cabina - portes pis tancades: =< 0,12 m

Distancies entre la cabina i el contrapes o massa d'equilibrat:

- Distancia horitzontal contrapés o massa d'equilibrat - cabina o elements associats: >= 50
mm

L'ascensor ha de disposar de dispositius eléctrics de seguretat. Durant el funcionament d'un
dels dispositius eléctrics de seguretat s'ha d'impedir l'arracada de la maquina, o s'ha
d'ordenar la seva parada immediata d'acord amb els protocols de funcionament normalitzats. Els
dispositius electrics de seguretat han de ser com a minim els segiients:

- control del tancament de portes i trapes d'inspeccidé i emergéncia en la seva posicid de
tancat. E1 funcionament de l'ascensor esta subordinat a mantenir en posicidé de tancat aquestes
portes

- dispositiu de parada en el fossat. Ha de ser accessible des de les portes que donen accés al
fossat 1 des del fons del fossat

- control d'enclavament de les portes de pis. L'enclavament efectiu de les portes de pis ha de
precedir al desplacament de la cabina

- control de tancament de les portes de pis en la seva posicid de tancat. Tota porta de pis ha
d'estar proveida del dispositiu de seguretat eléctric de control de tancament. S'admet el
desplacament de la cabina amb les portes de pis obertes i, dintre de la zona de
desenclavament, per a permetre la maniobra d'anivellacidé o reanivellecid al nivell del pis
corresponent, sempre d'acord amb els protocols de seguretat de funcionament

- control de les portes de cabina en la seva posicié de tancat. Cadascuna de les portes de
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cabina ha d'estar dotada d'aquest dispositiu de seguretat, de manera que no siguil possible el
funcionament de l'ascensor amb les portes de cabina obertes o mal tancades

- control d'enclavament de la porta o trapa de socors de la cabina. Si la cabina disposa
d'aquests elements, ha d'existir un dispositiu electric de seguretat que en controli
l'enclavament

- dispositiu de parada en el sostre de la cabina

- control de l'allargament relatiu anormal d'un cable o element de suspensié de la cabina

- control de la tensidé dels cables de compensacid

- control d'actuacidé del paracaigudes

- deteccié de sobrevelocitat

- control del retorn del limitador de velocitat a la seva posicid normal

- control de la tensidé del cable del limitador de velocitat

- control del dispositiu de sobrevelocitat en pujada

- control del retorn dels amortidors a la seva posicid estesa normal

- control de la tensidé de 1l'organ de transmissié de la posicid de la cabina (dispositius de
final de recorregut)

- dispositiu de seguretat de final de recorregut

- control d'enclavament de la porta de cabina

- control de la tensidé del dispositiu de transmissié de la posicid de la cabina

- control de reduccié de velocitat en el cas d'amortidors de carrera reduida

- control de l'interruptor principal

- control d'anivellacidé mitjancant un contactor d'obertura de circuit i reanivellacid

- dispositiu de parada amb comandament d'inspeccid

- limitacidé del recorregut de cabina amb maniobra de posada a nivell de carrega

- dispositiu de parada amb maniobra de posada a nivell de carrega

L'ascensor ha d'estar dotat d'un dispositiu que previngui l'arrencada normal, inclosa la
reanivellacid, en el cas d'existir sobrecarrega a la cabina.

Els contrapesos han de quedar instal -lats de manera que no hagi risc de xoc amb la cabina o de
caure a sobre d'aquesta.

El dispositiu que ha d'impedir la caiguda lliure de la cabina, ha de ser independent dels
elements de suspensié. La parada produida per aquest dispositiu no ha de provocar una
desacceleracidé perillosa per als ocupants.

Ha de preveure mitjans d'evacuacidé de les persones retingudes en la cabina.

L'enllumenat de socors de la cabina i el sistema de comunicacidé bidireccional d'aquesta amb
els serveis d'emergéncia han d'estar instal -lats i en condicions de funcionament.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

Abans de comencar el muntatge la DF ha d'aprovar el replanteig.

El buit i el fossat han d'estar acabats abans de procedir a la instal -lacidé de l'ascensor, i
han de complir les condicions fixades a la DT i a la normativa vigent.

No esta permes modificar ni adaptar els components de l'ascensor durant la seva instal -lacid.
S'han de seguir les instruccions de la DT facilitada pel fabricant de cada un dels elements
que formen la partida d'obra.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat de quantitat instal -lada, mesurada segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 842/2002 de 2 de agosto, por el que se aprueba el Reglamento Electrotécnico de
Baja Tensidén. REBT 2002.

Real Decreto 203/2016, de 20 de mayo, por el que se establecen los requisitos esenciales de
seguridad para la comercializacidén de ascensores y componentes de seguridad para ascensores.
Resolucién de 10 de septiembre de 1998, de la Direccidn General de Tecnologia y Seguridad
Industrial, por la que se autoriza la instalacidén de ascensores con maquinas en foso.

Real Decreto 1644/2008, de 10 de octubre, por el que se establecen las normas para la
comercializacién y puesta en servicio de las maquinas.

UNE-EN 81-1:2001 Reglas de seguridad para la construccién e instalacidén de ascensores. Parte
1: Ascensores eléctricos.
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